TECHNICKY LIST PRODUKTU
SAFINA

Au14/320

Cislo slitiny SAFINA: 403
Cislo slitiny dle PU: 22

Ryzost Au: 585/1000

Popis slitiny a doporué¢ené pouziti

Tato tradi¢ni klenotnicka slitina je vhodna pro vyrobu Sperk( tvafenim i odlévanim. Vynika typicky
Zlutou barvou a je vyborné tvaritelna.

Technické udaje

Chemické slozeni

Prvek Au Ag Pd Ostatni

Obsah (hm. %) 58,5 32,0 - Cu

Fyzikalni vliastnosti

Barva: Hustota: Teplotni interval taveni:
Zluta 14 g/lcm3 890-940 °C
Mechanické vlastnosti v zihaném stavu
Tvrdost: Mez kluzu: Mez pevnosti: Taznost:
120 HV 260 MPa 440 MPa 35 %
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Zpevnéni materialu béhem tvareni za studena
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Redukce prifezu

Doporuéené pokyny pro zpracovani
Tvareni a tepelné zpracovani

Zihani je vhodné zaradit po 50 - 70% redukce prifezu (napk. po valcovani plechu z 3 mm
na 1 — 1,5 mm tloustky). Pfi Zihani v komorové peci je doporu¢eno pouzit parametry v Tab. 1.

Tab. 1 - parametry pro Zihani v peci

Teplota: Doba zihani: Atmosféra: Chlazeni:

: [’\\1122/ Ho smés ¢ VVoIné na vzduchu

o\ zabalu uhli e |Lze zamodit ve vodé

600 - 700 °C 10 — 25 min

Teplotu a dobu Zihani je nutné pfizpUsobit velikosti a hmotnosti vsazky a rozmérim zihaného materialu.
Zihani plamenem je vhodné provadét v zatemnéném prostoru pro lepSi odhad tmavé ¢ervené barvy (ca.
600 °C). Jako mofici lazen je doporu¢ena 60% kyselina sirova ohfata na 60 — 65 °C.

Liti na ztraceny model

Lici teplota: Teplota kyvety: Zamoceni po odliti: Atmosféra:
. e N2/ Ar
1060 — 1100 °C 570 - 630°C 10 — 20 minut 2
e Vakuum
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